IST LEIDENSCHAFT
IST FACHWISSEN, DAS ZUR VERFUGUNG VON IDEEN STEHT
IST AUSTAUSCH VON ERFAHRUNGEN, DIE WISSEN SCHAFFEN

Zertifiziert nach I1ISO 9001 : 2008



FASI Engineering Srl

+ Standort: Torino, Italia «  Erwerb: 07/2007 TMP
* Grlndungsjahr: 01/2003 « Mitarbeiter: 15

o Erwerb: 05/2007 FASI Development

+ Mitarbeiter: 28

FASI ist ein in Turin im Automotive Bereich gegriindetes Unternehmen, spezialisiert in Engineeringdienstleistungen.

Das Leistungsspektrum tbegreift Durchfiihrbarkeitsuntersuchungen und Konstruktionen flir Umformfertigungsprozesse fur Belch, Stahl und Aluminium.

Die Bundelung von in Uber 25 Jahren gesammeltes Fachwissen und Erfahrung, machen heute aus unserem Unternehmen einen zuverlassigen Partner und
Zulieferer fir OEMs und WERKZEUGBAUTEN in Europa und weltweit. FASI realisiert Methodenplane, Simulationen und Werkzeugkonstruktionen fur Prototypen,
fur automatisierte Fertigungslinien, sowie flir Folgeverbundwerkzeuge, gemaf der von den OEMs vorgeschriebenen Normen und Richtlinien :

AUDI, BMW, DAIMLER, FCA, FORD, GM, OPEL, PSA, VW, stets unter Verwendung der vorgegebenen Software.

Wir unterstiitzen unsere Kunden schon ab dem ersten Entwurf oder Idee bis hin zur Produktionsserie: gemeinsam werden technische Losungen bis zur
Serienfertigung analysiert und geplant fir Karosserieteile wie: Haube Innen- und Aussenteile, Tiren, Klappen, Dacher, Kotflligel, Chassis- und Unterbauteile,

sowohl in Aluminium als auch in festen und hochfesten Material. Die Konstruktion ist die Essenz des Know-Hows von Fasi.



Entwicklung und Engineering von Fertigungsprozessen - Kaltumformung

METHODE
ZIEH FULL CYCLE
MACHBARKEIT FERTIGUNS )
SIMULATION PROZESS SIMULATION

Engineering u. Entwicklung von Kaltumformungsverfahren




_ 4

/ / / /

CONCEPT CO-DESIGN - Makro-Machbarkeistuntersuchung

CAS Analysis

eS==98

Check Style feasibility

Feedback From First
Engineering Prototypes

Machbarkeitsprifung Schnitte von Anbauteilen auf Enwicklungsmodellen

Machbarkeit und Priifung der Aufteilungen auf CAS Modell
Style-Machbarkeitsuntersuchung einzelner Aussenhautteile

Machbarkeitsanalyse der technischen Losungen in Abstimmung mit allen Co —Designern.

Prifung der Machbarkeitsschnitte wesentlicher Innen- und Aussenhautteile: Seitenteile, Kotfliigel, Heck-

und Frontklappen, Dach.

Vorab-Simulationen zur Untersuchung der Teilemachbarkeit und Erkennung evtl. Oberflachenfehler
Vorab Ziehanlagen in Die Design (Autoform)

Simulationen fiir Machbarkeitsstudien BORDELN/ABKANTEN

Machbarkeitsuntersuchungen und Cost Engineering bezogen auf Produktionsvolumen

Analyse und Verhaltensuntersuchungen der Kurven u. Oberflachen fir Klasse «A» Karosserieteile
Bauteile Scannen fiir Benchmarkzwecke

Reverse Engineering



/ MACHBARKEIT ZIEH SIMULATION

METHODE

FERTIGUNS
PROZESS / / /

MACHBARKEIT

. Vorab-Machbarkeitsuntersuchung anhand der Bauteildaten
. Anlegen einer Vorab-Ziehanlage in Die Design (Autoform)
. Anderungsvorschlage fir kritische Bereiche

ZIEHSIMULATION

. Ziehanlage

. Untersuchung samtlicher Blechverformungsverhalten, gem. Kundenwunsch:
o Formability

Thinning

Belchfiihrung auf Matize und Stempel

Plastic strain

Minor strain

Major strain

Max Failure

Stoning

Spring-Back Free & Constrain

METHODE/ FERTIGUNGSPROZESS

. Analysieren der Fertigungsart: TRASFER, ROBOTER, CROSS-BAR, HTL

. Festlegen der Operationen des Methodenplans

. CAD Bauteilanderungsvorschlage inkl. Simulation

. Beschnitt- und Formprifungen gem. Kundenvorgabe bzw. — spezifikation.

O 0O 0 0O 0 O o O



A\ FuLLCYCLE \
/ SIMULATION / /

FULL CYCLE SIMULATION / VIRTUAL TRY-OUT / HEMMING

Wir entwickeln personalisierte Komplettlosungen um Geometrie- und Oberflachenfehler zu
reduzieren:

Modellieren der formgebenden Operationen samtlicher Werkzeuge
Simulation des kompletten Fertigungsablaufs

Untersuchung Oberflachenfehler

Kompensation der Geometrie zum Aufholen evtl. Fehler
Spring-Back Free & Constrained

Simulation Roll Hemming / Table Hemming



Werkzeugkonstruktionen :
+ Arbetisumfeld in Ubereinstimmung mit den Normen EUROPAISCHER OEMs :
AUDI, BMW, DAIMLER. FCA, FORD, GM, OPEL, PSA, VW
« Software:  CATIAV5/NX DAIMLER
«  Werkzeugkonstruktionen fiir Fertigungslinien: TRANSFER, ROBOTER, CROSS-BAR, HTL
» Konstruktion Folgeverbungwerkzeuge

+ Konstrutkion Prototypenwerkzeuge

Kinematik Simulation :

+ Kollisions- und Stoérkantenuntersuchungen f. Einzelwerkzeuge

» Transport- und Kollisionsuntersuchungen fir autom. Linien: Trasfer, Cross-Bar, HTL

Datensatze fiir Frasprogramme :

+ Datensatze fur Frasprogramme zur Werkzeugbearbeitung



JAHR 2016

Aktivitat

Ziehsimulation / Methode

Personen die besonder Softhware benutzen

AutoForm

Lic.2

NX10 Daimler
und CATIAV5

Nur CATIAVS

WerkzeugKonstruktion

19

JAHR 2017

Aktivitat

Ziehsimulation / Methode

Personen die besonder Softhware benutzen

AutoForm

Lic. 2

NX10 Daimler
CATIA V5

CATIAVS

WerkzeugKonstruktion

12

13

Aktivitat

Ziehsimulation / Methode

Konstrukteur

Stunden Mont

800,00

Stunden Johr

9.600,00

WerkzeugKonstruktion

5.000,00

60.000,00

2.

/?¢§T,A ‘J " AUTOFORM

Forming Reality

Gesamt

69.600,00]

Solution
SIEMENS

P
Herr Antoni zﬁ;mbrone hat erfolgreich an der Schulung
NX Methodik Solid Werkzeugkonstruktion
" vom 29.09.2014 bis 03.10.2014 teilgenommen

Daimler zertfizierter Kurs

Pes

Diese Schulung befahigt zur Anwendung der Software Siemens NX entsprechend
Daimler 8M Methodik fur Werkzeugkonstruktion

im Eil

Ubersicht uber die NX BM-Layer-Methodik =
Obersicht ber die NX BM-Konstruktionsumgebung  ©
Einfugen von Start-Templates mit iKoM =

Einfugen und Anpassen von REF_Parts mitikoM =

Austausch von Pressen- und Methodendaten =

Einfugen und Anp: sowie i von Norm-
\ i iches

Erstellen verschiedener Bohrungstypen mit HFM =

Einfugen neuer Baugruppen mit Hilfe von iKoM

Steuern einer tion Uber Pal r mitiKoM =
Integration von Kaufteilschiebern =

Ableiten, Kombinieren und Anwenden von Varianten mitiKoM =
Umgang mit Anderungskonstruktionen =

der i L ien und
der fur die NC-

Erstellen und Exportieren von Stucklisten mit SLM =

Erstellen und durchfiihren werkzeugintemer ©
Kollisionsuntersuchungen mit Hilfe von NX ,Die Validation*

G

Fabian Lehmann
CA-Berater

EBAG Plodiction SSIuNen GrmbH & Co. K

Feynsinn lernWerk steht fur effektives
und nachhaltiges Lernen

Wir bedanken uns fur die engagierte
Teilnahme und wiinschen viel Freude
und Erfolg bei der Umsetzung

www.feynsinn.de




/

Internet - Fibra

I FIREIWALL
~ TN | :

: = 0. ‘S

\ 'z —/
. L " Service-Ftp
Remote-Access

SSL-VPN

()
FASI-internal
Access-Point

()
FASI-Wifi
Access-Point

/ Lay-out WAN FASI

Konstruktionbtiro
Gesamt 36 Stationen fur CAD/CAE

SRVFASIO01/02
AD Domain Controller
Dhcp / Dns Server
Mail-EXCHANGE
Licence CAD/CAE
SQL Server

Print
Server

EINKAUF & VERWALTUNG



e D D Eas

Buro platz gesamt 600 mq.
—— =]
F ® "

.
o
ﬂm. STRATIVEBURO

¥ ® ) ‘
KONSTRUKTIONBURO WSS
KONSTRUKTIONBURO T /
.- I i . . PLATZ BREACK\(": ’
“ P‘ -le-: . 7:‘ g
Konstruktionburo Menge 3 300 mgq.
Administrativeburo Menge 3 55 mq.
Meeting Raum Menge 2 15mQg.+25mq.
Platz Relax Menge 1 35 maq.
Platz Breack Menge 1 50 maq.

Stationen fur CAD/CAE Menge 36
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/ GIESSMODELLE

Giessmodelle

Wir fertigen Giessmodelle und bieten unseren Kunden eine Komplettleistung ab
der Werkzeugkonstruktion an.

Unser Modellbau verfiigt iiber einen Maschinenpark, der es gestattet auch

GroRwerkzeuge und ein weit iibergreifendes Lieferszenario zu bearbeiten:

Maschinenpark:
» 2 Stck. Abmessungen X 5000 - Y 2900 - Z 1500
» 2 Stck. Abmessungen X 6000 -Y 2900 - Z 1500

Area utile di lavoro Piano fresa

Render Vertical moving column Selka 540-45P X 5000-Y 2900-7 1500 5000 x 2900

Render Vertical moving column Selka 540-45P X 5000-Y 2900-7 1500 5000 x 2900

Render Vertical moving column Selka S40-45P X 6000-Y 2900-7 1500 6000 x 2900

Render Vertical moving column Selka 540-45P X 6000-Y 2900-7 1500 6000 x 2900
~ ™~
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Softwaer

Stunden
Jahr

Stunden

De Menge Konstrukteur
Monat

ONC Programme Vero - VIS| 4 4 800,00 9.600,00
Arbeiter 10 2.000,00 24.000,00
Fraesmaschine Selka SA0-45P 4 2.000,00 24.000,00

Gesamt 57.600,00

vero %, &

Software CATIA




Einige unserer direkten und indirekten Kunden

CHRYSLER

PEUGEOT

Gestamp [# ALLGAIER

Allgaier-Group

IWECO

SKODA
@ DAIMLER

PORSCHE

@ ThyssenKrupp @

RENAULT

voestalpine

Bitte beachten Sie folgende rechtlichen Hinweise zu dieser Seite: Diese Seite kann Hinweise auf andere Eigentumsrechte und Informationen zu Urheberrechten enthalten, die beachtet und befolgt
werden miissen.Dies gilt insbesondere fiir die Logos unserer Kunden. Das Kopieren, Drucken und Speichern von Dateien dieser Seite fiir den ausschlieRlich privaten Gebrauch ist gestattet, dariiber

hinausgehende Nutzung bedarf der ausdriicklichen Zustimmung des jeweiligen Unternehmens.
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Zertifiziert nach 1ISO 9001 : 2008

¢ CEPTUOUKAT ¢ CERTIFICADO ¢ CERTIFICAT

i

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢
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halia

ZERTIFIKAT

Nr 50 100 12188 - Rev. 02

Si attesta che / Hiermit wird bescheinigt, dass

- IL SISTEMA QUALITA DI
DAS QUALITATSMANAGEMENTSYSTEM DES UNTERNEHMENS

FASI ENGINEERING S.r.l.

SEDELEGALE:
GESELLSCHAFTSSITZ:

CORSO PALESTRO 8
110122 TORINO (TO)

SEDE OPERATIVA:
OPERATIVER STANDORT:

CORSO UNIONE SOVIETICA 612/15/C
1-10135 TORINO (TO)

E CONFORME Al REQUISITI DELLA NORMA
DEN ANFORDERUNGEN FOLGENDER NORM ENTSPRICHT

UNI EN ISO 9001:2008

QUESTO CERTIFICATO E VALIDO PER IL SEGUENTE CAMPO DI APPLICAZIONE
DIESES ZERTIFIKAT GILT FUR DENGELTUNGSBEREICH

Progettazione di stampi ed attrezzature per il settore automotive ed
industriale. Progettazione e realizzazione di modelli per fonderie (IAF 34)

Design von Werkzeugen und Vorrichtungen fiir den Automobil- und
Industriebreich. Design und Fertigung von GieSmodellen (IAF 34)

Diretiore Diizione Management envice

PRMA CERTIFICAZIONE /| ERSTZERTIFIZIERUNG: 2004-12-20

“LAVALOITA DEL PRESENTE

A SORVE A 12 MESI € AL RIESAVE COMPLETO DEL SISTEMA O
GESTIONE AZENDALE CON PERICDICTA TRIENNALE®

DIE GOLTIGKET DIESES ZERTIFIKATES UNTERLIEGT DER REGELMASIGEN JAHRUCHEN DBERWACHUNG UND DER DREUAHRIGEN
VOLLSTANDIGEN PROFUNG DES MANAGEWENTSYSTEMS DER GESELLSCHAFT

TUV Italia S.r.l. « Gruppo TUV SUD » Via Carducer 125, Pal. 23 « 20099 Sesto San Giovanni (M) « Italia » www.tuv.it

~ -

nJ

PeVFfoDaﬂd'_e :smo ﬁ Certificazione Validita /Galtigkeit
ir
ACCRED]A & TUV Italia S.r.l. Dal / Von: 2017-01-11
. Al Bis: 2018-09-14
/ Data emissione /
Lo Ga _  avsstlungsdatim
Andrea Coscia 2017-01-11

Tov*®
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